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Nel nostro “numero unico” uscito poce prima di Natale rivelgemmo a tutn
i lavoratori della *Cornigliano™ aleune domande, la prima e pii importante delle
quali diceva: « Gradireste ricevere e leggers periodicamente una pubblicazione
simile a questa, che si proponesse di temervi costantemente informati sull’anda-
mente dell’axienda? ».

A dire il vero, non ei aspettavams di ricevere un enorme numero di risposte.
Gli italiani non scrivono volentieri, mettetegli sotto il maso un guestionario e
subito i vedrete invasi e vinti da wn'istintiva pigrizia sottilmente venata di Jdif-
fidenza (ni si pud dire che il lore istinto sia del tutto dalla parte del torto; da un
punto di vista formale un questionario somiglia molte a quei tanti, a quei troppi
“maoduli da riempire” — spesso complicati e astrusi, spesso implicanti una qual-
che buggeratura — di cui & ossessivamente costellata tutta la loro vita di cittadini),
Sicchi confessiamo d'esser rimasti piacevolmente sorpresi quando, facendo i conti,
ci siamo accorti che oltre i due terzi dei nostri lavoratori avevano Hnllunlﬂ, e che
la lore risposta era *si”

Cid significa che il nostro & un ambiente vive, popolate di vemini vivi, che
vogliono partecipare intimamente e :ﬂllﬂulluvnlmunln alla vita dell’azienda, che
non intendono vivere e lavorare ad occhi chinsi, come automi. ma veder chiaro
davanti & intorns a =&,

Li accontenteremo, Il giornale che il lore <" tiene oggi a battesimo e che
assume la veste i una p“hl:]icnziulle bimestrale sard quale essi o vngliuuu.,
uno specehio fedele ¢ obicttive dell’attiviti aziendale nel suwo complesso e nei
suni dettagli: chiarird i problemi organizzativi, illustrerd gli impianti, dard conto
della produzione e delle vendite, metterd a fuoce Papporto d'ogni reparto alla
grande ¢ complessa opera produttiva, anticiperd. per gquanto ¢ possibile, i piani
per il future: in una parola, fard & che lazienda appaia, agli occhi di ehi vi
lavora, come un libro aperto.

Faremo tutto questo con la maggiore semplicita e schiettezza possibile, di-
eendo le cose come realmente stanno, senza declamazioni retoriche ¢ senza gon-
fiature propagandistiche. E non parleremo soltanto di cid che va bene, ma anche
di cit che eventualmente dovesse andar male, perché i lavoratori hanno il diritte
e il dovere di conoseere anche gli aspetti negativi della vita aziendale. Qounto al
titolo, la ||mgginrnnzi| dei lettori g1 ¢ orientata nel nostro referendum verso un
nome che racehiuda la parola “Comigliane”, (L' Informatore Cornigliano, Vita
della Cornigliane, Cornigliane Notizie, ecc.). Di qui la nostra scelta.

Oltre a quello informative. ch'e il ]iiil impartante. il ginrnaln ha un altro eom-
pim fondamentale: qun:“n di :n:l;:r.lnglir.rl.l le nl;uiniun:i._ le eritiche, 1 “qugug‘:li“ di
chi lavora nella fabbrica. Chiunque abbin un’idea che ritiene ragionevole e utile,
ei scriva. Noi, intanto, risponderemo direttamente s tutt colorn che gid ol
hanno formulato suggerimenti e proposte. Ne ragioneremo insieme, discuterema,
Forge ne ueeird qualeosa di buono, ecerto non sard tempo perso,

Non ¢i allontaneremo, almeno per ora, dagli argomenti che, piit 0 meno diret-
tamente, rihmardulm Iazienda, la sua attivitd, il suo sviloppo. 11 nostro guestio-
nario conteneva una domanda preeiza in proposito; la maggior parte dei lavoratori
che ¢i hannoe risposto preferiscono che il giornale si limiti all'informazione azien-
dale e non seonfini su un terreno che, del resto, & estranes alla sua vera natura ¢
alla sua slmciﬁrs funzione. Cosi, pariermuu dei farti i casa nostra senza inutili
divagazioni nel regno della varietd giornalistica.

MNom sard un lavers inutile, se potreme contare sull’amichevole collaborazio-
me di tutbi.



Bambini alla Cornigliano

Un gruppo di bimbi di Lorsica {(un paesino sopra Chiavari), ¢ stato da noi invitato a visitare il
nostro stabthimento. 5i & trattato di un avvenimento certo insolito ed elettrizzante, riassunto sotto
forma di tema dagli stessi piccoli partecipanti dei quali riportiame qui di seguito le fresche impressiont.

-

o w o, i solile cost Bieiching, eraveme tociturnd e silensions "

Graditissimo invito

Owesta matiing mentre la maesira e
raceontava un bel fihvo ¢ arrivata o
Signorina Rosetta a direi che of somo dei
sigmori della Societd “Cormigliane™  che
eercano la mostra maestra, Flla seese a
vedere ¢ I fece salive. Essi pentilmente
domandarono  permesse ed entraronn. Il
signore piti anziano e disse che mercoledi
la Societd “Cornigliano™ o invita a vi-
sitare il suo stabifimento, Noi entusiosti
ringrasiammo  defla lore  cortesia. Min-
fre of vemva spicoato o levors che s
compie nello stabilimento un giovane o
prendeva le fotografie per trasmetterle per
televisione. Troppo presto § gentili signori
se ne andarone ¢ not ancora gentilmente i
Fingrasiantmg per averel dato fanfe im-
portanza, Noib siamo rimasti contenti e
aspediiamo con ausia guel gioring,

Franea Demartini
*

Da Lorsica a Genova

Awvevamo pregato fervorosamente perché
o giarne sedici fosse hel tempo, infatti lo
era, Prima delle sette eravamo it aid
attendere i nostro “corrierine” che of
acvrebbe portati g Monleone, Tuite le case
erane ancora thingte, Giunti @ Mon-
beone siame saliti sulla corviera che andava
a Chiavari, Siamo giunti laggin alle spun-
tar del sole. Alle nove ¢ venti siamo saliti
sul torpedone mandato dalla Societd *Cor-
migliano™. Clerano con moi gli alwnni della
sesta di Leivi, df Calvari, di Rezzoaglio,
di Borzonasca e di Sestri Levante, Final-
mente il grosso torpedone si mosse, Abbia-
mo percarse futta la Rivdera in wna gior-
nata che sembrava di primazera, Il mare
era calme ed era soleate da mollissine
barche. Oua ¢ ld §l vento increspava le
onde ¢ dava a lore un colore lumino:o.
Passareno davanti af nosirl ocehi le balle
villette di Rapalls circondate of olivers,
ma noi alfendevamo Quarto, perché vole-
camo vedere o scoplio da cui & partito
Craribaldi. Del “Gasling'' ablvamn wisto
solo da moderna e strana chissetia ¢ deflo
scaplio di Garibaldi abbiame viste ila co-
‘ru-”?”."'ﬁ sorrivanrfala ;!Iﬂ' FREARw .'|'f-|"'.|r||ll'f.




(i ai nostri occhi s profifava la me-
ravighosa punta di Boceadasse. Sl quia-
derna di peagrafia avevamo scritto che s
estende sul wiare queasi @ voler chiudere il
porfo e in realta & cosl. Pensavamo i
passare in Corsa Ttalia, invece ef aveiam-
o verso i centra della cittd. Scorgemmo
sulle prawde ¢ moderna piazza defla Vit-
toria ad attenderci 1 funzionari defla
Cornigliano ¢ § teenici delle R.AL. Li
salutamma conre te vedessimo persone or-
mei amiche. lusieme a  lore  andanms
versa I montemenio af eaduti ; ef sorride-
vane gpesso e nol eravama felici, perché of
dimostravans gentilezza e amore,

Luisa
*

“La capitale dell’acciaio™

Dapo aver visitato un poco la bella citti
di Genova siamo entrali nel grandioso
stabifimento df Cornigliano. Ai mostri oc-
chi sono apparsi @ pasometri che contene-
vano i pas per wiscaldare tutii @ forni
dove balle il ferro. CF hanmo introdotte nel
parco minerali dove erano depositi di mine-
rali di ferro, raccia contenente ferra e silicio,
ferra ¢ manpapese. Eravamo  stupiti ¢
meravigliati quands 'Mmgegnere o intro-
dusse wel wvasto capannone dove eramn §
formi, La visione era stupenda ¢ pawrosa,
specialmente  guendo  dai forni  wscivano
quelle potentissime fiamme che sembravano
volessero divorar,

L'ingeonere of disse che la temperatura
in gquer forni arrivava fino a 1500 gradi,
A questa temperatura il ferro misto ad
altre sostanze diventa una poltiplia incan-
descente. Not destderavamo veder bollire
Pacciaio e Pingegnere tanto gentile, «cf
accantenta, O7  condusse wrcito a  de-
Bl operai che custodivano la  cottura
dell'acciaio e e fece dare uno speciale
specchiette da un operaio, perché il ca-
ore mon o facesse male apli vechi.

L'aceiaio bolliva come Pacqua nella pen-
tola ¢ moi o scorgevamn attraverso le
Simenre. N nostra enore aspettava i wo-
mienite di vedere fa colata. Seguinmo !in-
pesnere ¢ andavames in un padiplione deve
erano le {ingottiere che aspettavano di es-
sere riempite d'aceigio.

La sirena swond e anwunci che comin-
ciava la colata ; con trepidazione il nostro
oechio seowiva § movimenti  delloperaio
che doveva aprire il forno.

Egli prima con la pala levd i matertale
che copriva Uimboccatura del forno, L'o-
perato era tutle rivestito di lana e st mise
uno seafandro. Con wn tube ad aria com-
frﬁm ford Nultime strafo che ricopriva

"imboccatura del forno,

Prima ne weel un fumo biaico, por rosso
o rosa ed infine un fumo nero ; improvei-
samente un fieme di fuoco si precipitd wella
siviera ¢ noi pridammo lo nostra ammira-
zigne, Ouesto ¢ stalo il momenio pin bello

dizegna di Franco

———

della nostra wisita. Ouando la siviera st
fu riempita, da wea pru fu sellevata e
passala s tutte fe ﬁ’ugaﬂiﬂr ¢ gueste
furowo riempite, La visione aveva riom-
pita @ nostri occhi, e noi, df sofito cosi
birichini, eravamo taciturni ¢ silenzios.

Maria Segale
*

Mercofedi matting verso fe dodiei siamo
entrati nella S.p.A. "'Corniolians”, Su-

bito abbiomo wisto due recipienti di pas
che riscalda pli impianti defla societa. I
pas lo adoperano  per riscaldare | for-
ui dove fonde accigio. Ouando  siamo
entrati wnella  fabbrica of  hammo  fatto
vedere dei matteni  refrattari  che  pe-
sano dai 5 e 7 kg, OF somo 2 qualitd
di matfons ; quei neri che costano L. 1500
Puno ¢ qued banchi che costano un po’
mene, Cuests maltoni [ adoperano per
costrigre gl alti formi e le siviere. Le si-
wierg sone epormn cilindri fatti di ferro
esternamente ¢ i mattoni refrattari in-
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Colata. !

ternamente. L'aceiate fuso, dagli alti form
viene colato nelle siviere. Poi una gru
prende I siviera che, insieme all'acciato
pesa t. 280. La siviera soltanto pesa t. 0.
Lacciaio wiene travasato nelle lingottiere
¢ da queste, quando é raffreddato, lo por-
tano nel reparto dei laminatoi. Ouando il
blocco ¢ un po’ raffreddato lo tagliano in
pezzi sothili & spessi a secomda di quel che
we vogliono fare. A lavorare a Cornigliano
el sona Jozo aperai che fanno tre turni.
Gli aperai sono vestits tutti di lana, per-
ché la lana non brucia. Essi non hanno

Yot un padiglione dore erans e limgoitiere
che aspeitorann ff exgere riempitn d acciois .,,"

fanti vestits, perché nelfo stabilimento &3
caldo. 85 vedeva che conoscevano tutti bene
il lara lavore, perché lo compivano con
serietd ¢ con calma, Sono stati tutti molto
gentili con moi, quasi fin troppe. Gli
operai che ricorderd sempre con prande
affetto sono quelli che si somo affaticati
per darci un peszo di acciaio rafjreddato.
Essi, com una specie di mestolo hanno
presa un po’ di accraio bollente dai forni
¢ poi lo hanno buttato nell'acqua fredda.
Ak come mi sarebbe piacinto far o quel
lavora! My ci sarei divertito piit che a

o ® ol feee dore  une

giocare al pallone ! Sapete che cosa avre
desiderato in quei momenti? Non aver
nessuno intorno e girarmene per i i
padiglioni con calma per capire bene tutto
limmenso lavaro che vi si compie, Chissa
se un giorno avrd la fortuna di andare a
lavorave nel grande “stabilimento! Forse
dovra rimanere vicino al banco del bab-
ba, falegname, ma il mio pensiero correvg
spesso agli impianti della Societa “Cor-
nighians™ che onora, non solo Genova, ma
tretta I'ftalia.

Franco Demartini
®

Simpatica riunione alla mensa

operai,

degli

La colata o aveva fatto dimenticare
Cappetito, I divigenti della “Cornigliana”
verso fe HleF el hanno :’wn.lrrj-H‘.*_} afla T e
degli operai per pranzare. Ci hanne fatto
sedere guatiro per tavoline, Le frevsone
che avevano pitt importanza, e tra le
altre fa nostra maestra, e haing fatee se-
deve di fronte al Provveditore e al Se-
gretario Generale della Societd “Cormi-
gltana”. Prima hanno servite noi bambing
perché hanno capito che avevamo appetito.
Ci hanne portate una bella parstone df
pastasciutta col sugo, Opni tanio la mae-
stra vemiva a vedere cosa facevamo ¢ cf
trovavd sempre e silensio. Le cameriere
of purtavono due fettine di carne, un po'
di patate, due mandarini ¢ una fetta di
formaggio e una tazsina di caffé. Finito
o pranzo la mia compagna Luisa ha
mormorato di cuore un  ringraziamento
alla Societa e al Provveditore mentre i
Jotoreporters seattavano fotoprafie.

Si alsé il Segretavio Generale della
Societd “ Corniglians™ e fece un bellissimo
discorse. Ci ha ancora vingraziali di aver
visitato il swo stabilimento. 4 me & sem-
brato stramo, perehé dovevante essere nof
a ringraziare per le spese che avevano
fatto ¢ soprattutto per la gentilesza e la
cordialitd con cui cf hamno accolti.

Franca Demartini

apeeiale  speechiens da um

operaio perchd il ealore o of facesse mpaln agli eechi ..




Hanno detto di noi

La rivista Pirelli ha volwte dedicars o co-
perting del suo numero di dicembre a Mario
Marehesi, wun ingegnere filosofon come fo
definisee nel sno articaly il giornalista Ma-
fera che attraverse una intervista ha traccio-
to un profile del nosiro Direttore Generale od
fia rifatte o storin della rostra societd.

" E W

-

Nelle rivista Civilta delle Macchine del
novembre-dicembre "56, durante « Una pas-
segginte siderurgicn » articolista Rebuffo ed
il pittore Cormi, trascrivono, in cingue fitte
pagine, le impressioni destete dal nostro sia-
bilirnenta.

Anche In TN, si & interessate i nol in
gueste periodn in varie riprese e molti hanne
FITHTE ugf:r f“ rofle i Natale i osservars
suelle sehormo il lavare nefturne che =i svol-
geva quel giorno nel nesire stobilimento, L
stesza TV, ha valute riprendere, anche con
maggier minpiezza, lo vizita alla Cornigliano
effettuata da un gruppe di bambing dello
seuala i Lorsicn (un poesine sopro (hiee
vari). Le impressioni dei bambini sono o
et atoszi deseritte pell'articole ehe riporrio-
mia in quests nfeners della nostra riviste,

oW om

Coi conswplivi di fine anne la stampa
nazionale he date grande risafic alle  no-
stre realizsasioni produtiive ed of  nwori
record ragginnti nel 1956 dalle nesira Sa-
cietd. Neumerosi articelt hanne feawio o selfo-
lincare lo ropiditd dei progrossi regginn.
ti ad il erescente aumento defls produziont.

Nel volume Pubblicitd in Ttalia "56-"57,
che raccaglie il meslio i quanio sin stelo
prodette in compe pubblicitario in un anno
i lavere, compaieno in questa edizione il
nome della « Cornigliane» ed alcune nosire
realizzaziond accante a quelle di indusirie eo-
me la Mivelti, fa Pirelli, lo Finmeccaniea,
ect., clte gidt godono di ampia ftaloriefa En
questa campa,

*

Referendum

Martedi 26 febbraio w. 5., in secasione
della proiezione a Palazzo Bombrin del
film **La costola di Adamo™, si @ proogs
dute all’estrazione del premio unico di
Lit. 30 mila sorteppiato tra i numero-
gissimi partecipanti al referendum in-
detto nal Numero Unico di Natale della
nostra rivist a.

La zorte ha faverite il Signer Gildo
BENVENUTO abitunte a Bolzaneto in
via Bolzaneto n. 28-9, operaio dei servi-
zi elettrici preszo il nostro laminatoio a
calde, al quale vanne il premio e le
felicitazioni della redazione.

Come

valutare il lavoro umano

La rivoluzione industriale che segnd la scomparsa delle piccole aziende a carattere
artigianale ¢ famigliare ¢ la nascita dei grandi complessi produttivi ha avuto grandi ¢ po-
sitivi risultati, B indubbio che'il repenting ¢ quasi prodigioso fiorire della grande indu-
stria ha fateo compiere all'umanita tali passi sulla via del progresso, quali neppure il pild
fantasioso degli utopisti si sarebbe sognato, un secolo fa, di immaginare. Ma, come tutte
le imprese umane, ha avuio anche ialune conseguenze negative, la p:il;: grave delle quali
sta nell’avere, in qualehe misura, declissato ¢ umiliato il lavorn umano, fino 4 creare una
situazione di acuta erisi, fino a turbare profondamente rapporti sociali e coscienze.

La prima conseguenza della meccanizzazione su larga scala dei mezzi di produzione
fu che, nella valutazione della maggior parte degli imprenditori, la macchina prese il
posto dellluomo come protagonista del processo produttive, cosicché, dimenticando
P'uwomo, tutt gli sforzi furono puntati sul pérfezionamento meccanico, B questo fu, da
un certo punto di vista, il guaio pib grosso, quello da cui discesero poi, come anelli di
una stessa catena, tutti glio aleei,

Le fabbriche, ingrandendosi a dismisura, assorbirono prima le centinaia ¢ poi le mi-
gliaia di lavoratori. A questo punto Pindividuo annegd nella “massa™ Nella piccola
arienda facile era stata la reciproca comprensione fra imprenditore e operaio, facili i rap-
porti diretti, facile lo scambio di idee. Nel grande stabilimento, murtati i rapporti dimen-
sinmali e numeriel, codesti teadizionali mezzi di comunicaxione umana non poterona ov-
viamente continuare A sussistere; ma quasi nessuno pensd di sostiruirli con mezi nuovi.
Cosi, abbastanza presto imprenditor ¢ lavoratori st trovarono divisi da un invalicabile
muro di silenzio, Da un lato si elaboravano i piani di produzione: dall'altro operai e
impicgati erano chiamari ad cseguirli senza conoscerli ¢ senza essere minimamente
aiutati a capirli. Da cid un crescente disagio, un crescente disinteresse per il proprio
lavors, e la sensarione d'essere adoprati con noncuranza, come semplici oggerti, per
fini imperscrutabili,

Pit la fabbrica ern grande, pit modernamente e razionalmente. era organizzata, mend
I'operaio riusciva a sepuire — valutandone 'ampiezza ¢ il risultato — Vintero ciclo pro-
duttivo ¢ a inserire mentalmente, in quel ciclo, la propria specifica funzione, Quale l'effer-
tiva utilitd, qualc il peso s.pcl:iﬁcu del suo apporto per-s:'rn;llé? La domanda restava nella
maggior parte dei casi senza risposta. 1 lavors, negli stabilimenti, era rigorosamente sud-
diviso a mosaico, ad ogni reparto ed ad ogni individuo ne toccava un minimo frammento,
sempee lo stesso, sempre cguﬂlrm:m:: distaccato d-a.gii altri. In quale punea del :.{undrn
andava a eollocarsi quel frammento, ¢ come, e perché? Una macchina pud ripetere all'in-
finita lo stesso movimento, con la stessa cadenza, con la stessa impassibilite un uomo,
no. Tedio, insoddisfazione, insoferenza i accumulane nell'animo umano fino a formare
una carica esplosiva. A prescindere dalla soddisfazione di alcuni istinti fondamentali,
I'aomo non fa nulla scnza sapemne il perché. La busta-paga non & una spicgazione, e se
dovesse essere la sola motivazione del lavoro sarebbe amaro conforto,

Cosi l'operaio finl per sentirsi sempre pid un corpo estraneo nel grande organismo
della fabbrica, sempre pio una “cosa”. Le lunghe lotte sindacali lo avevano ancor pi
diviso dagli imprenditori e dai dirigenti: fra I'ana ¢ Paltra trincea eran corse troppe fu-
cilate, 'ambiente di lavoro gli era ostile, non era fatto sulla sua misura ma su quella della
macching; il suo spirto vi =i sentiva prigionicro.

Nei paesi industrialmente pid progrediti la tecnica faceva continui e prodigiosi pro-
gressi, senza teegud si andava alla ricerca di merodi di lavoro pia cfficientd, di attrezz-
ture miglior, di piani di progettazione pid sistematici. L'organizzazione del lavoro, con
Pintredusione della cosiddetta direzione scientifica, con lo “studio del tempi”’, sembrava
aver attinto la perfezione, Eppure il germe di una grave malattia minava la vita, in ap-
parenza cosi florida, dellindustrialismo. Gli imprenditori pit intelligenti lo sentivano,
ne erano allarmati; cominciavano ad abbozrare le prime diagnosi e ad avvisare i rimedi.
{La gente, invece, come sempre distratta, non vedeva crepe né ombre sulla facciata della
mitabile costruzione; il mondo delle macchine Maffascinava irresistibilmente. Fu allora




che la pallida ¢ paretica masehera di on clown di genio s'affaccid
sugh schermi cinematogreafici e rivelé con poche smorfie sapiend
un cumulo segreto di pene, di disagi, di mortificazioni, di angoscie
che costituiva IMignorato sottofondo psiccr]r:g,im del "nempi it
derni”™ La gente rise, ma comineid a capire),

5i rscoprirono principi ¢terni che la febbrile euforia del pro-
Eresso meccanico aveva fatto dimenticare; il protagonista dell’u-
mana civilth non & € non pud essere che Puome; & 1a macchina
che deve servire 'nomo e non viceversa; il COMEERNO meccanico,
PC‘I Pd"['rﬂllﬂ ﬂh.: 'Slﬂ.‘ non vive dl vita PTUP"I ma d.l \'Jrﬂ. HHESEE'
il lavoro senza convinzione e soddisfazione (spirituale prima an-
cora che economica) non & lavere ma condanng; la fabbrica sen-
za rapporti € consensi umani non & fabbrica ma luogo di pena;
per modesto che siz il suo rwolo nella costruzione di un’opera
civile, 'nomo non di tuto sé stesso se non sa che cosa fa e per-
ché lo fa, non cammina se non s dove va, non regpe allo sforzo
se non & convinte che ne valga la pena; nessuno muove on dito
s¢ non & persuaso di servire un interesse proprio, oltre e prima
di qu:l:"i altrui,

Cueste ¢:';\Jm: verith vecchie come il mondo iafhorarono come
riaffiora il pensiero dalla caligine del sonno; la religione della mac-
china ne risultd intaccata & fondo, si scopri che della ensiddetea
civilth delle macchine era possibile fare una vera civilth soltanto
a patto di ricondurla 2 dimensioni e a significati umani. Per co-
minciare, hisognava riconciliare i lavoratord con il lavore, Muomo
con la fabbrica, imeressare gli individui, uno per uno, alla vita
c al progresso delle aziende, far s1 che la prndu?jnn: indusenale
e il suo sviluppo ¢ perferionamento diventassero in qualche mado,
per ogni lavoratore, un fatto personale, un impegno accettato ¢
assolto per libero atto di coscienza,

Le cause del profondo disagio che tarbava il mondo operaio
erano in parte di nawra psicologica, in parte di natora materiale,
le une collegace alle altre. Per ovviare alle prime si cercd di tes-
sere una auova trama di rapporti umani; fu inaugurata una politica
aziendale che andd gradualmente precisandosi alla luce dell’espe-
rienza ¢ che mirava, in sostanza, a ciportare il lavoratore dal ran-
go di oggetto a guello di soggetto della produzione, elevandone
sensibilmente la posizione morale nel seno dell’azienda. Soprat-
tutio st badd a liberare | rapporti gerarchict da quel certo stile
di caserma in cui erano andati scivolando e avvilendosi, vennero
adorate nuove tecniche di comando pid ragionevoli e rspettose
delia dignita e liberth dei dipendent; e si volle reintegrare quest
ultimi nella lore naturale posizione di collaboratori coscienti —
e non di suddin — mettendoli ¢ mantenendoli al corrente, attra-
verso un'aperta € assidua informazione, su tutte fe vicende della
vita aziendale. Quante alle cause materiali, 8 puntd, com’s ovvio,
su une magpior sicurezza del lavoro, su un miglioramento delle
condizioni ambientali ¢ su una pid intelligente ed equa politica
salariale,

Questo profondo movimento di revisione dei rapporti umani
nell’ambito aziendale non & nato in Tealia, ¢ neppuare in Eumpra.
ma n:glu. Stati Uniti, ciot nel paese che, avendo raggiunto prima
¢ pit d’ogni altro un alto grado di svileppo industriale, prima degli
altri doweva avvertie | sintomi della “malattia”™ che minava in-
dustrialismo ¢ sentire la necessivd di combatterla, Fu solanto dopo
la guerra che i nuovi principl ¢ la nuova prassi aziendale claborati
in America cominciarono ad affacciarsi nel nostro paese. Le loro
ctichette esotiche (“Labor Relations”, “Human Relations™, “Job
Evaluation™, ¢ cosi via) misero in sospento molta gente ¢ furons
facile bersaglio’ di polemica politica, Fu dewo che si trattava di
subdoli mezzi per “addormentare” ghi operai e distoglierli dalla
lotte di classe, fu detto che tutto era frutto di mentalitd reazionaria,
di deteriori velleith paternalistiche, ecc.

In realta queste ed altee accuse erano del tutto infondate,
WVenti e pitt anni fa la sitwazione politico-sociale americana (che,
del resto, neppure oggi ¢ minimamente patagonabile alla nosora)
era ben lontana dal richiedere simili machiavellici mezei di lot;
¢, d'altra parte, la planta del paternalismo non ha mai attecchito
in America come nei paesi della vecchin Buropa, dove ben altre

confronto * fattori di valutazione™
fra i lavori estremi del “treno finitore a caldo™
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condizioni storiche han poruto generarla e nutrirla. Alceettanio
errato ¢ ingenuo sarcbbe credere che gli imprenditori e @ dirigent
sianc “pit buoni” dei nostri e che 1 auovi sistemi siano skt da
essi pensati ¢ applicati a titcle di regalo, per pure e disinteressato
amore verso il povers opersio o il povers impicgato. La verith
& quella che gid abbiamo detto. La prande dvoluzione industriale
aveva rivelato con pasrosa evidenza il suo tallone d'Achille e
non c'era alra vin di scelta: o il favoro umano tormava ad essere
il centrer di pravith del sistema, e Pouomo il protagonista del nuova
ciclo di progresso civile — come lo era stato di quelli antichi —
o mito, presto o trdi, sarcbbe finito in sabbia e in cenere, Di qui,
e soltanto di qui, P'ansiosa corsa ai ripar, di coi anche in Tralia
si comincia ormai a scorgere qualche non effimero risaltato.

Poiché questo articolo ha lo scope, pluttosto modesto, di il-
lustearvi il criterio adottato dalla Cornigliano per la determina-
zione degli stipendi ¢ delle paghe dei suoi lavoratori, il lungo di-
scorso che siame venuti svolgendo fin qui vi sembrerd probabil-
mente oxioso,

Ma il sistema salariale della Cornigliano non & un fcnt}mtm:
a s& stante {non &, vogliame dire, un isolato “esperimento™ avve-
niristico, né un “regalo’™ faro al lavoratorn &l momento dei brin-
disi, né P'ennesima reincarnazione del paternalismo); ¢ non lo
si capirebbe — o si rischierebbe di capirlo male — se non lo si
eollocasse al gpiusto posta nel quadro di gquell’ampia ¢ sostanziale
revisione di valori che sta trasformando il volio e Io spirito dell’in-
dustria moderna e ch’¢ direrta conseguenza di quella erisi o “ma-
lateia™ dell’industrialismo di cui, molto sommariamente, abbiamo
cercater di tracedare i lineamenti. La valutazione del lavoro, cosi
come vien fatta alla Cornigliane, rappresenta, rispetto al tradizio-
nale sistema salariale, un passo avant sulla via della rivalomzione



operal all'nscitn dal wosiro siabilimento

del “fattare umano” nel processo produttivo; e come tale
e unitamente a tutt gli alert aspetti € momenti di codesta rivalu-
tazione — va considerato o piudicaro.

Il vecchio sistema — ancora in uso nella maggior parte delle
industric europee — riflette, nella sua approssimazione e EEOSS0-
lanitd, la scarsa importanza fino a feri attribuita all'apporto virale,
al ruolo essenziale dellluomo nella fabbrica; la sommana suddi-
visione della manodopera per cateporie {equalificati, specializzat,
ece), la determinazione del salario per mestieri (X di salario ai
tarpitor, Y ai groist, come se non vi fossero molt tipi di torni
e di gru, ¢ molte operazioni, dalle pit semplici alle pit delicate,
che si possono compiere allo stesso apparecchio, ¢ maolte grada-
zioni derivanti dalle difficolta ambientali, dal diverso peso delle
responsabilith, ecl.) rispondono ad una valutazione massiccia e
meccanica del voro umane: valutazione che — trascinati dalla
corrente ¢ sopraffawi dall’idea di “massa”™ — pli stessi sindacalisti
hanno finito col far propria, favorendo nelle contrattazioni collet-
tive un fatale appiattimento di valori.

La Direzione della Comigliana volle rompere dal primo giorno
con una tradizione superatissima ¢ — insieme a quello della effi-
cienza ¢ modernitd degli impianti — si pose subito il problema di
una valida ¢ sana politica salariale, la quale non poteva esser
basata che sul moderno e duttile metodo della anafis ¢ valiiazione
ael fpara,

In Italin, questo metdo non poteva dirsi del tutto seonosciute
perché gil erano sttt compied accurad stadi da parte di tecnici
specializzati in materia; ma mancava ogni esperienza ¢ ogni pra-
tico riferimento, nessuna industda avendo ma applicato in con-
creto i nuovi principi. Non restava che utilizzare 'esperienza al-
trui ¢ particolarmente quella americana, pit vasta ¢ approfondina
d'ogni altra. Un gruppo di tecnici del reparto “Tempi e Metodi”
si trasferi dunque negli Stati Uniti ¢ studiés v dvo il sistema i
atto da diversi anni, con eccellenti risuleati, presso le principali
industrie siderurgiche ¢ particolarmente presso I “Armco Sreel
Corporation”. Tale sistema fu poi applicato, eon gli opportuai
adammamenti, alle Stabilimento “Sinigaglia".

II punto di partenza & Panalisi ¢ la consepuente valutazione
obiettiva — ciok libera da ogni schema preconcetto — del lavoro,
Ognuneo dei tanti lavord che si svolgono nello Subilimento viene
analizzaro, vale a dire osseevato, stadiato minuziosamente €, per
cosi dire, pesato in ogni suo aspetto peculiare, 11 teenico incaricato
deve stabilire quali requisiti intellettuali e quale abilith manuale
occorrano ad un operaio per svolgere quel determinato lavoro,
quali rischi, fatiche, responsabiliti egli debba affrontare, e cosi via.
A seconda della maggiore o minore abilitd richiesta, dej maggion
o minori rischi, responsabilitd, disagi, ece., quel lavoro sard va-
lutate piit o meno, “peserd” pit o meno rispeteo apli aleri, Al
variare delle valutazioni, al diverso Ypese’ relativo, corrispon-
derdh un diverso salario.

Maturalmente questa valutazione non pui esser fatta a lume
di naso, con criteri empirici ¢ mutevoli. Per [pesdre Occorre una
bilancia precisa ed eguale per tutti. La bilancia, in questo caso,

la valutarions del lovoro tende s dure all'wome quel scoso di
dignitd o impartanes che la macching ha in certs modo offascate

¢ il cosiddetto ““manuale di valutazione™, il quale fissa tassativa-
mente ed in base alla prassi trentennale americana guali soms gli
elementi che devono essere pesati e come bisogna pesarli.

Cits che finora si & deteo riguarda gli operai. Per gli impiegati
il sistema atrualmente in corso di applicazione & sostanzialmente
identico; muta soltanto la tabella dei fareori, che sonn adegruati
ai differenti compiti di lavoro, Per quanto concerne questo. set-
tore si & ancora nella fase di messa a punto: fitorneremo sull’ar-
pomento non appena si sia giunt ad une migliore definizione dei
eriteri di applicazicne,

Lanalisi e la valutazione dei singoli lavor — esepuite da tec-
nici specializzati 8 merro di osservazione diretta, i interviste
con operai ¢ impiegati e con | capi reparto — vengono natoral-
mente controllate & approvare du capi responsabili dei vari ser-
vizi ¢ passano infine al vaglio della direzione,

La assoluta obiettivitt: questa & la meta supremsa che la valu-
tazione si propone. Non devono infatti avere aleun peso né e
soggettive impressioni ¢ simpatie del tecnico esaminante, né le
qualitd personali dell'operaio il quale, al momento in cui si com-
pie I'esame, si trova a svolgere quel determinato lavore, Esame
¢ valutazione riguardano infari esclusivamente # Jowre & non i/
lovaratore (per la determinazione dei merit personali, del rendi-
meibo indi\.‘inhlﬂh:, delle ¢'|L::1|i|:§'|. insomma, |{-;§:5|[e al singn](; ope-
mio o impiegato esiste un sisterna di valutazione e di o Mmpenso
del tutto a sé stante e assolutamente diverso ¢ indipendente da
questo).

Cowsl, ¢ soltanto cosi, & possibile analizsare e valutare il lavors
i modo, per cosi dire, recnico, con” an procedimento che ri-
corda molto da vicino guello dell'analisi chimica. B eosl s ottie-
ne, nei limiti delle umane possibilith, il risultato che il siseema si
prefipge: valutare e compensare il lvoro secondo giustizia.

Perché alla base di retro i complesso procedimento valutativo
che abbiame tentato di deserivere e chiarire 5ta, APPUNto, quest’uni-
ca preoccupazione: la giustizia, Eliminare gli schemi prefabbricati,
le grossolane e spesso ingiuste chssificazioni oggi in uso, le con-
venzioni pit o meno comode ¢ pit o meno bugiarde, € arrivare
direttamente alla valutazione del lavorn per qued che realmente b
per qp_lll:l che costa di sudore, di sacrificio, di sudic, di responsa-
bilitd, per quanto impegna cervello, muscoli, cuore, esperiensa o
vitalitd; per ciby che sake, dunque, secondo la sola scala che real-
mente conti: quella del valore umano,

Awviarci cosl a togliere a salari e stipendi il eararere di prezio
pagate per una merce, il Iivoro, che merce non & ma libera estrin-
secazione dells personalict umana,

Questo & tutto, Ma, se pensate che anche a causa di cid I'azien-
da ha rivelato, alla prova dei fatti, una forza vitale insperata ¢
senza precedenti, se pensate che da molte parti d’Europa vengono
oget alla Cornigliano commissioni di tecnici per studiare codesto
nostro metoda e per applicarlo poi nei loro paesi, vi accorgerete
che anche se su questa via altre tappe ci restano da percorrers,
questa non & poco, Cib che conta & trovarsi sulla strada giusta.




La Siac

Benvenuto ¢al treno quarto”

E entrato in funzione allo stabili-
mente della “S.LACT (Societd Italia-
na Accwgierie Cornigliano) il nuove la-
minatoio per lamiere grosse. Nel monda
dell'industria 'annuncio della realizza-
gione di questo impianto & stato accolto
con grande soddisfazione. Si tratta, co-
me & noto, del maggior laminatoio esi-
stente in Italia per largheszza di “ta-

vola™ (3750 millimetri) e di wno de
tre o quattre pid grandi e moderni che
attualmente esistano in Europa. Potrd
produrre finoe o 200000 tonnellate al
mese di lamiere larghe fino a metri 360,
Ilm;:_hr fino & 25 metri con speszore da
g a 120 millimetri. adare per costru-
gioni navali, per grandi serbatoi, tuba-
momt saldate ece,

La “*Cornigliana™ salita con partico-
lare calore questo grande avvenimen-
to siderurgico. Il motive di compiaci-
mento & duoplice: perchi il nuove pri-
mato industriale & stato raggiunto da
un complesso legato al nostro nel qua-
deo dells “Finsider™ e perché & stato
realizzato a Genova,

Ma vi ¢ anche un altro motive per il
quale ci rallegriamo con la S.LA.C., un
maotive di carattere — vorremmo dire
— affettive, perchit legato al deordo di
un passato recente e che, tuttavia, o
appare Hii‘l cosl remoto, it wlo la
L'{:d'rl'tli'r':]iurln"‘ non esisteva ancora e la
gona =ulla 1[1m|r: EOTEE uggi ia** ::ﬂ[::ilah:
dell’acciain™ era della S.1.A.C.. che
Vi aveva costruito g]i impianti di un
grande stabilimento siderurgico a ciclo
i-IITE;._{riilt‘ per la |:l'ntiu'.c1'uut: di shozzati
d'acciaio destinati poi a divenire, in
altre industrie, prodotti finiti,

Mon  occorrerds qui marrare ancora
una volta le sfortunate vieende di quel-
lo stabilimento che, nel 1943, quanido
gl altiforni stavano per essere aceesi,
venne smantellato ¢ i suoi preziosi im-
pianti asportati. Nulla & piie triste e
dd il senzo della desolagiones di uno
stabilimentoe distrutto ed abbandonata,
Possiomo ben comprenders quale fosse
lo state danimo i quel ecentinaio fra
tect impiegati ed operai della “S.1
A.C.” che rimasers @ tentare una “dife-
sa patrimaniale” del poco che non era
stato portato via,

Otto anni pit tardi ¢ precisamente il
9 ottobre 1951, con un atto di apporto
che perfezionava quanto deliberate da
una precedente assemblea straordinaria
degli azionisti dalla S.L.A.C., nasceva
ulficialmente la *( h;rnigliunu H_lp_,n‘ll,"_

Come si vede, sono pii d'uno i mo-
tivi ehe legapo la S.1.A.C. al nostro

irca somo gl

complessa. In totale 400 e
ﬁl".'-l.‘ﬂi della 8. 1. A C, ilussuﬁ alla Cor-
miglisng, settantaselie gli impiegati. Nu-
merosi sono anche i dirigenti, ¢ tra essi
il nostre vice ||n-!.i1tvuur. il direttore
generale, il direttore ¢ il viee direttore
delle Stabilimento.

Mol oi rulle;‘_’l"lﬂnm thlm;m' i mado
particolare di questa grande realizza-
zione della nostra consorella, che le ha
permeszo i raggiungere uno  stabile
equilibrio  aziendale,

Creato in goli 18 mesi i lavoro, il
laminatoio “3750" appare ogzi. a chi
visita il settore dello stabilimento in eni
sorge. sotto 33.000 metri quadrati di
tellode, non meno suggestivo, per grans
e potenza, delle piia spettacolar
maeching della “Cornigliane™.

I.‘IJ.‘H";'iI e Iil!gtlﬂi {1'111' posLono pes
sare sino a 3 tonnellate] dai forni a
pozzo di riscaldo, la loro traslagione me-
diante gru a za fino alla “sedin re-
'\'l'Hi'iﬁ]i:llf.!"lll'“. da dove Illli SO0 eOm=




vogliati alle gabbie laminatrici, lo squa-
dramento del lingotto nella gabhia ver-
ticale e, finalmente, i vari passaggi tra
i mastodentici rulli della gahhia OriE-
zontale reversibile, alta 13 metri & del
preso complessivo di T00 tonmellate, eol-
piscono anche chi ha visto al lavoro i
laminatol continui a caldo e a freddo
del nostro stabilimento, Una delle ea-
ratteriztiche fondamentali  della ,‘.{Hh:
hia orizzontale & data dall’autonomia di
ogni cilindro di lavorn, che & mosso da
un proprie motors reversibile a velocita
variabile.

23 tratta del cosiddetio sistema *“twin
-drive” applicato qui per la prima valta
in Inalia. [ comandi di tutte le numerose
¢ complesse operazioni i laminagione
vengono eseguiti elettricamente a di-
stanza da un paleo; dotato di aria con-
dizionata, nel quale operano solo tre
manovralor.

1l ciclo di lavorazione s conclude con
il rifinimento e I'eventuale ricottura in
un forno adatto a rcevere lamiere fing
a 18 metri di lunghezza.

Ben 700 sono i motor elettriei del-
PMimpianto, per una potenza eomplessi-
va di 28000 HP, pari a quella di un
grande transatlantico.

L iportanza del nuove laminatoio
idella S.LA.C., risiede principalmente
nella possibilitia che esso offre di ovviare
alla “fame di lamiere” zentita in [talia
come in tutto il mondoe, specie in conse-
guenEa del _l'l!r.{lllil-l‘ sviluppo assunto dal-
e costruzieni navali.

1l laminatoio, poi, data la grﬁmh: an-
tomazione ¢ i perfezionamenti tecnici,
permetie miner costi di produzione,
consentendo di praticare pregz interna-
gionali, fattore gquesto essenziale, specie
it & ||em.~ai che nel 1958 tutte le privte-
ioni 1|ngﬂ1m]i s [‘El'l‘minll:i .ﬂi.ﬂ&rur_{_.'i:'i.

come stabilito dal trattate della CE;
C.A., verranno abolite per il mercato
italiano. A questo va aggiunte che il
laminatoio “37507 offre alle eostruzioni
pnavalmeccaniche lamiere piit larghe di
quelle che la produzione italiana pote-
va mettere a dizposizione fino ad oggi.
Si rendera  cosi ||-|_1:-'5ih1]1: un  accelera-
mente dei tempi di eostruzione delle
navi, in conseguenza del dimumuite mo-
vimento dei pezzi grezzi. del minor nu-
mero i tagli, di saldature o chiodature
necessario. Anche tutto questo st tra-
durra in wna diminuzione di costo.

In conclusione, con la realizzazions
del laminatoio “3750%, Uindustria side-
rurgica italiana ha fatto un altro impor-
tante passo sulla via di quella specializ-
gazione produttiva che rappresenta uno
dei punti chiave del piane di organiz.
gazione delle aziende Finsider.

Wella paging occorie @ 8l lingsite  proveniente
dol forme & poza viene de-
poste sul carrells ribaltatore,

in alte o winistra @ ln gabbia peizenninls del tipo
i I]I.ll.l'-lﬂ' M

in ol o destra: il Gogoetto ha gia scquisialo
Ia forma di lnmsiera - Quaeste
passane ragginngore una lar-
phiexes superiore 8 mm. F500,

in Brsse o simistra: las ﬁﬁﬂ-ﬂﬂu'i“?-

in bazse o desera: i) phane di raffreddsssento.




tra il gruista e il capostiva Paccordo deve essere perfetin, Spesse bisogna fntendersi senza bisogno di gesti

Dal molo i1l “via* alla nostra produzione

Lon questo panorama del mole ~ Nioos Hones ™

migiamo una serie di articoli destinati ad illestrare

in dettaghi il nostro stabilimento, segoendo il processs logics del cielo i lavorazions, Ad essi
seguiranng il prossiind mamen altn arbicoli sy la cokeria, Pscclaieria, o lamipagione o coldo, sce,

Prendete una  qualsiasi  defle varie
“planimetrie generali’ del nostro stabili-
miente ¢ cercafe 0l mole Nino Reneo,
Qualungue sia la piante che consulierete,
noterete che ol numere 1 di richiome per
le solite didascalie illustrative det  vari
reparti & riservate al mole. Qur, infaiti,
al pantile della discarica, si pud dire che,
non soltante materialmente, “cominet’” la
“Cornigliane”, dove arvicans dal mare
le meterie ,r:r:'!rr—- destinate a lmf]‘hrmurgi
in acciaio,

E dungie logice che, volends illustrare
il nostre complesso settore per  seftore,
come ©f siamo propesti di J"rl:n'_ e di ogmi
sefiore guardare pin da presso il funsio-

namento, e J'nh-rrrg{ﬂn« ;_r{r' warmmine cfe 0t
lavorano, si cominei dal malo Nine Renco.

ueleuns potra chiedersi se sia Jrors-
sthile srj_ﬂ'f'rumr.tr' @ ‘Ur:r!nrr- di questa
siretta fascia di cemento cho si allunga
verse il mare aperto, tra ln Jfoce del Pal-
eevera ¢ ealata Derna, all'estremo lombo
a ponente del porte di Genova, dicendo
case cancréfe ¢ non chiacchiere., Se w1
siane insemma moeticd sufficienti di in-
feresse per giustificare un articele dedicato
esclusivamente alle discarice della *Cor-
niglianae™,

I motivi o1 sone, ¢ basterd pensare
che su questo molo o “eapitale dellac-
ciaio”  fha il sue porte  private, con

una  sun  piceole  storie, wn'erganizzas
stone. un personale, un lavero e, vor-
remme dire, Uatmosfera che si ritrova
in ogni poris.

La steria o, meglio, la “preistoria’ del
molo Nine Ronco comincia, come ipeeella
della **Corniglians’, nel 1938, quenda [
iniziaia la costrusione q]’a»g.h' fmpiurm' i
sharce delle materie prime per r;m»HrJ e
avrehbe  decute essere {1 nuwove grande
stalilimento .~i|:'r.ﬂr':rurg|'r:} a ciclo integrale
deffa S14C,

Nel 1943 lattrezzatura di scarice era
prenta a funzienare, con le siesse quiat=
tro gru a cabina traslabile di aggi, ognuna
delle quali dotata di n. 6 movimenti di-



stimtt comandati da due leve @ mane
nonché da due volantini: abbassamento
e sollevamento “shraccio” di corsa cabina
per consentire il passaggio dell'alberatura
delle navi, traslazione della cabina avanti
¢ indietro, chivsura ed apertura della
benna. abbassaments ¢ sollevamento della
benna, brandeggio dello “ebracein™ per
lo spestamenta eorizzontale della benna
(270 per lato), traslazione compleia del
ponte lunge il molo.

L’ impiante venne anche collaudato, ma,
come tutta ln parte del complesso siderur-
gico gia costruita, non fece in tempo aid
entrare in attieiid. Lineastellatura delle
grie non venne smaontala ed usportala come
il resto. ma rimase abbandonata ¢ deserta,
tra le insidie dei campi minati, Nel-
Penorme piedestallo di cemento armato,
fungo olire 123 metri, che fa da  lase
alle gru, i pochi tecnici ed operai rimusti
a loverare tra quante era sfuggito alla
depreduzione, trovarons un rifugio detranie
i numeresi bombardamenti. Alla ﬁﬂ'!’ della
guerra, il mole Nine Ronco era in condi-
sioni pietose, Venne riattivale allara sol-
tants la piceolu gru * Ansaldo™ da 5 tonn.,
anch'essa su rolaie, che oggi serve per
lmrori ausiliori, Se ne servirone per Dape-
rir dli demolisiong di alewne navi affondote
nelle acque della calata Derna e per rice-
vore dal mure carichi di rotlami per con-

tn della S1AC.

Per vedere in funsione gl impianti di
sharco al completa, bisogna arrivare al-
Pepoca in cui entrd in attivité il primo
nueleo della “Corniglione™ La  prima
nave che attracch al mols Nino Ronce
con wn carico destinate al nostro stabili-
mento fu la *Palmaiola™, wn *carge”
dell 1LV A giunto dull’ Isola A" Ellvi con
2,306 tonnellate di minerale di ferro. Le
quatire bewsne, ﬂlpnri di searicare com-
plessivarmente 800 tonnellate all’ora i
minerale, affondarone avidamente le man-
dibole nei boceaporti della nave e le ri-
tirarone colme di 5 tennellate ciascuna
di materia prima. Nessun rumore fu pin
lieto di quello assordante del minerale che
precipitava nei sili di raceolta. Fra il
13 luglio 1952

Poco meno di un mese prima, il 21
giugno, un decrete del Ministero della
Marina Mercantile aveva disposte lauta-
nomin funzionale del molo Nine Ranca.
Era infoiti necessario  che nelllumbito
del molo, per quel complesso di  esi-
genze tecriche ¢ organizzative connesse
con il cielo di lavorazione, fosse consentiia
allo stabilimente la facolta di servirsi,
i harde delle navi ¢ a terra, di p#rﬁunah-
proprio in futte le operasioni previsie
dall’art, 108 del codice di navigasione,
¢ specialmente per quelle di carien e
searico, Il C.AP. si riservd di far se-
guire le operaziont di ormeggio e disor-
meggio di ogni nave da un sottufficiale
di collegamento, che ¢ nella fattispecie
il mostrome La Resa, addetto {stabilmente)

al maole Nine Ronce ¢ divenuto ormac una
dei suoi personaggi.

I “portuali™ della *Cornigliano™ sono
poco meno di un centingio tra operai
o impiegati, sotto lo direzione del contan-
dante Carlo Forni, (un ex sommergibi-
lista} efe ha il suo ufficio nella palazzing
alla radice del molo, Alla discarica sono
occupali precisamente, suddivisi nei tre
turni della giornata, 3 capiturno ¢ 3
vice capiturme, 13 manovali, 9 eapistiva,
14 gruisti, 5 attressisti ¢ 3 hacehattisti.
Di selito, per ogni furne, laverane 27
womini. Ad essi va aggiunte Iessistenie
Walter Sabatesanti, uno dei “‘vecchi™
della *Cornigliane™ per il quale agni
ora ¢ buena per esser sulla banchina
quando, docile al guinzaglio dei rimor-
chiatori, arriva una naee per lo scarico,
E lut che, eoadivvate dai capiturno Ca-
purro e Parodr, altrl due “ anstani ™, del
periodo eroice " della stabiliments, salla
a borde per prime subite dopo I'ermeggio,
per distribuire il lavore dei manaovali, per
dirigere e sollecitare le varie manovre,
per far in medo che i boccaporti vadane
bene & Pinm[m sottn le bemne, per accer-
tarsi che # lavero sia seelto con ["esser-
vanza delle preseritte norme di sicuresza,

Mentre ha inisio lo searico. il coman-
dante Forni sale al ponte di comando
per la visita d'abblige al copitane e per
I discussione e solusione di tutta quelln
serie di problemi piceoli ¢ grossi che ac-
compagnane invariabilmente arrive di
una nave in un ports. Non & rare che i
due comandanti, quello di mare ¢ quello
di terra. i riconescano per vecolil compa-
gni d’armi, non piti rivistisi da molti anni.

Poi sale sulla nave Nimpiegate Carlo
Prate, per compilare il “rapperto di
shareo™, Prate pud esser considerato *lo
storice” del molo Nine Roeneco. Ha visio
arrivare, el 1932, la * Palmaiola™, ¢ i
pud dire in un batter d'occhio, cansultan-
o | docementi congervati in wna cartello
verde, da dove venive lo nove. stozsa,
peseaggio, peso del carico ¢ qualita, ora
di attraceo, d'inizio ¢ fine dello scarice
del minerale e del deflusso dai sili, quanti
carri “talbots”™ ne furone riempiti ¢ il
peso di ciascuna vagenata. Pud fare di
pit: puo dirvi, sempre attingendo alla
swa cortelle, eom’era distribuite il carico
sulla * Palmaiola™ in quel swo viaggio
“inaugurale”, ¢ mostrarvi la disposizio-
we del minerale ammucchioto 1n ogni
ativa. Sa ancera le caratteristiche ¢ lo
disposisione dei boccaporti, @ termin: el
contratto di noleggio, se la nave subi
danni durante il viaggio, quante volte ¢
quande tornd negli anni successivi ol molo
Nino Ronco, quanta acqua dolee le venne
fornita prima che ripartisse,

Tutte queste cose Prato pud dirvele di
ognuna delle oltre mille navi che dal 1952
ad oggi seno giunte alla discarica, consul-
tande I sue cartelle, disposte in bell'ardine
nell'archivio, una per ogni nave arrivata.

1l

La millesima cartelle Prate ha riem-
pita il 20 dicembre 1956, con P'arrive della
“Luisita Croee” dal porto brasiliane di
Victaria con 7.942 tonn, di minerale.

(¢ neturalmente una ragione pratica
di tanta precisione nella raccolta dei alerit
relativi alle navi. A parte il controllo
dei carichi, la conoscenza esalta della
loro distribusione o delle caraileristiche
delle navi in arrive consente di conogeere
con anticipo landamento della discarica.
In altre parole, di sbrigare il lavore,
quando ln nave si presenta al molo con
i suei boceaporti spalanceri, nel modo
pit rapido ol efficace.

La velacita di seuotamento di una nave
dipend.:- anche dulla sistemazions dei boe-
Mpnrli. dalle caratterisiiche delle  stroe
e del carico, oltraché, naturalmente, dalla
potenza  dei mezsi di searico. Con e
quattro gru a benna del molo, che hanno
una portata di 10 tonnellate ciascuna e
possono “mangiarsi”’ ad ogni aprir di
ganasce, come abbiamo detto, fire @ 5
tonnellate di minerale, una nove “diffi-
ctle”™ st scartca in r;llurﬂﬂl'nH‘nrh eid @
gid un buon risultate. Ma una nave i
agevale discarica, come ad esempio la
“(lscar Sinigaglia™, si pud rustare fino
all'ultime granello di 15,000 tonnellate
di carbone in 19 ore ¢ mezza cronometrale,

Per rendere piti focile il lavore delle
heriree, mell'interne delle stive vengono
messi in azione § cosiddetis *mezzi di G-
raggio’ che frugana fin negli angoli pit
ripogti ammucchiaonde i materiole sotto
i boceaporti, a portata delle gru. St tratia
di pale meccaniche che spostano due fon-
nellate di minerale ad ogni “cucchiviata”
¢ di “payloaders”, adatti per rimuovere
il carbone una tennellata per valla.

Ma a questo punte sard bene inerpi-
carsi finoe al “carrelle” di una gru,
lassi tra i tralicei aeciaio, nefle eabina
dalle quale ognune dei quaitre gruishi
di turno, con pochi gesti precisi, dirige i
movimenti quasi umani della sua hennea.

[t essere un mestiere di soddisfozions,
quello del gruisia. Alde Gherone, di 30
anni, sposate con un figho — wad esem-

o — se me dimostra ertusiesta, Entrodo
alla ** Cornigliana™ nel 1953 come mano-
vale di stiva, sostenne due anni fa un
esame ¢ fu passato alle gra. *Col lavore
a terre non riuscivo a ingranare, a livello
del mare nom mi riteovave. Ora invece
— dice — quandoe solge qui sopra, ¢
comincia a manovrace la benna, mi sento
un altro”, Nei primi tempi, la tensione
nervosa era forte, perchi dirigere con due
leve, wna per mano, la gru e la benna,
il braccio, il carrello ¢ il pente, nei lore
sei movimenti diversi, non & fuccenda
da poco. A nen saperci fare, basta sha-
gliare un gesto ¢ la mostruosa bocea d’ac-
ciate pud chiudersi sul corpo del capo-
stiva che, ftrentacingue metri pit soffo,
in piedi sul minerale stivato, guida T
manovra affidondesi alla perizia del gro-



sta. Ma presto Geherone cf fue fatte la
mecnnng, anche _p(!n:hq'r il lavoro lo uppassin-
na, ed ora, come i suoi colleghi, sarchbe
capace di raccogliere delicatamente tra le
labbra delln sua benna una cicca getiata

sulfa toldn da un marineie, senze nemns
meno sehinoeiaria...

Tra il gruista ¢ il capostiva Paccardo
dere essere .m‘r_j" fa. 1 uupnrmn..rj dei Fitfe-
porti tra ﬁ"ir‘ﬂl‘gﬂ o operain, del laro uﬂm-
famenio, frova qui unag ennesima, singo-
lare I'.'I'J'Fl‘rﬁl'ﬂ'll‘?l. {(sherone lavora quasi sem-
pre in coppia con il capestiva Satlo
Botiino, Dalla cabing della BFli, Sospesd
tra cielo ¢ terra, con futle il panerdama
del porta e ln distesa del mare o perdita
docchio, Botting gli appare piceolisstma,
denire e stiva, loggin in fonde: il
SO COASCH pn-h*ﬂr’rn non @ ;J!Tl gr:mdr
della capocchia di un eerino. Eppure
Gherone ¢ Bottine 51 intendone  guasi
senza bisogno di gesti, ¢ come loro, fuiii
gh’ aliri. grufxrf o ﬁ:pq'.ﬂfim, manonali,
bocchartisi,

Dallalte delle gru si puid veder bene
anche la tremenda falle aperta nella diga
SJoranea dalle mareggiata del 19 febbraio
1955, Quando ln diga cedette, ol pontile
del mole Nino Reneo fu investite in
pienn dalle enormi ondate del mare uperto.
La darsena petroli, che sorgeva alla testa-
ta del molo stesso, fu spazzate via, e an-
che gli impianti di sbarco subirone qualche
danine, menire s verificarane scalzamenti
esternt ed Trterni alla banchina, L'ﬂll_'ﬂlm—
so per mare delle materie prmu- alla

*“Cornigliano™ subi un arresto improvrise,
perché Ie navi non osavano peil allraceare
al mole. Era come nrmpggfursi ad o
scoglio in mare aperto, col pericolo, se
appena le acque erans mosse, di urtare
contra il fianeo del pontile. Ma nen i
si- perse d’animoe. Entro breve lempo £
ripararono i danni, ¢ gid il 25 febbraio,
ad una sole seltimana dalla mareggiata,
wna piccola nave, i Pantaline™.  at-
traceava al mele Nina Ronco, tra § reling
ancora galleggianti, con 1287 tonn. di

minerale nazionale. Ci vellero otto ore
per scaricarla. ¢ non fu impresa facile,
Lo “storice” Prate annoeth nella sua car-
tella: « discarica difficoltosa per risacca
accenfuata che proveca ampi movimenti
alla wave ». Infatti i * Pantaline” anda
ad urtare contro il pontile, ma i danni,
per fortuna, furone minimi. Lo sero
dello stesso giorno si scarich anche uno
chiantta con altro minerale, Tro molte dif-

Sicoltd, riprendeva Uafflusse delle materie

prime alla “{_'nrufg.rl':um"

Ci volle qualche tempo perchi gli shar-
chi tornassers alla normalita, ma con vare
espedienit si rinsei ad olferrers una mag-
giore sicwresza per le navi. Fu cosi che,
al rallentaments dovate alla mareggiata,
segui un periods di lavoro vccezionale,
durante i quale furene superati tutti i
prr’rw.fm!i .nriiim!i di velocitd nelle disca-
FIe,

‘_!l!"ﬂuilﬂ' I]'_il"f HH"'!I-I']F(IFI'-' le Fﬂﬂll‘l'il‘”ll

1952 1953 1954

« H B

carbone 600168 239,795 323057
minerale i = = .

ferro nazionale 6204 48514 127.989
minerale di ja . .

ferro eslera #6177 165.B38  146.754

totale 112625 454047

T

TEE¥E lelﬂl TR LMY fomm. di male=
rie prime scaricate sl mole Ninoe Ronco

di sharco, si decise di costifuire une shar-
rerenilo .I'H"-IJf‘E"iI‘-'ﬂ EEr s ﬁﬂ'd carlre ii.'
ondate, Irmgn 250 meiri, u_ﬂ'ﬂndﬂud{: {7
uno scanne subocques di  pietrams e
carcasse di due grosse npavi cisterna gia
destinate alla demelizione, da recuperare
dopa lo ricostruzione della diga, gia ar-
rivate @ buon punte. La prima nove,
la “Brezza™. venne affondata il 19 atio-
bre 1955, Paltra, U “Alba™, il 16 feb-
hraio 1956, In tal mode fu consentitn Uac-
cosio I'.I.r Fllﬂ.rl'.l I'.'E!"llh' neri ﬂﬂ'l'h? COnRn mare
moderatamente  mosso.

Sotte le grie, st aprone guatire sile,
sertiti da dre binari ferreviars, in ocui
In-n-ripim la materia Frjmn, @urtmi’n wun
silo ¢ piene, o boccheltista apre ln boc-
E'h!'”!i .'H,rf ﬁ”tdl’l‘ LY I'I‘F:'ﬂlfﬂdl' ey I',F'IL Srllﬂﬁh—
carri automatori “talfior”, pranto sul bi-
nario corrispondente, Il earro, dape la
pesatura. si aveia ai depositi o of forni.
H minerale i _ﬁ-'rm viene prortate ar
Srantoi che lo riducono alle givsia pezsa-
tura destinata asglr altiforni; il carbene
fﬂ-ﬁn‘il!&'a & KN .'frbﬂ""lﬂ' l'!l' nestre Irﬂﬂ;}ﬂf”{‘
tari ra anch’essn al frantumateis e poi
alle cokeria per essere trasformate in cole
Hll'.rﬂjhlr".'ffﬂ I'H'rﬂ”ﬂ per ;ﬂ' L'I'Ifl:Fﬂ I'.F-F'R.”
alti _j'nrni.

Attwalmante, al mole Nine Ronco ar-
rlll-'rvﬂ'"? ﬁﬂ:ﬂ i?“‘”l’rfll‘l‘" l'lill _ﬂ'rrﬂ B l'ﬂ'rh“ﬂt’;
Il ravtame di ferre per i forni Martin
viepe infatti scaricato in porte, menire
il calcare per gli aliiforni, che un tempo
llrrFl'ff!'ﬂ I'{llf JTere, ;lfl'"'i'ﬂiﬂ‘":!" I'liﬂuﬂ =
va i Monte Rombole ( Piombinae), ogEE
ginnge con  awtecarri dalle  sena  delle
“arene condide” di Finale Marina,

Come ogni porie che si rispetti, anche
quelle  delln **Corniglione™ ha e sue
statistiche di “movimento merei”. Eeen
qui i seguito. suddiviso per anni ¢ per
tipe di meterie prima, il grafico degli er-
rivt, espressi in tenaellate:

1955 1956 Lt geneenle
ATT.076 548,361

204,581

454944

169,087

g
A
-
=
L

388987

1.136,600 L1435

3407708



Anche da questa statistica appars evi-
dente il costanie ¢ sensibilissima aumento
delle richieste di materie prime, per sod-
disfare  una produzione in rapide in-
cremente, La diminuzione degli arrivi di
minerale mel 1956 ¢ dovuia a lemporanee
difficalta di approveizionoments, conse-
guenti alln erisi di Sues.

Record mensili

genmnain
produzioni 1957
coke Lo,
ghisa 0
neciain #
laminati a ealde "
laminati a freddo b

materie prime scaricaie

al mols Nino Roneo: tonn.

* muoro record asspliio,

Un alire date inieressanie ¢ rappro-
sentato dal raffronte Ira il rumers delle
navi arrivate ¢ il loro tonnelloggio com-
plessive, Nel 1955 arrivarons alla disca-
rica 332 mavi con complessive 1187857
tonnellate di materie prime, Nel 1956 [e
maed arrivate sone state soltante 215 ma
con carichi per 1.106.435 tennellaie. An-
che Uandamento del traffice al moloe della
“Corniglione™ non  sfugge dungque alla
tendenze generale all'awmento del torn-
nellageio delle novi implegate,

Mua un panerama esauriente del ““mo-
vimertto” al molo Nine Honco non pui
ignarare le cosiddette “correnti di traf-
Jreo™, pssia le provemienze delle materie
prime. L'853-90%, del carlone tmpiegato
dalla “Cornigliane”™ proviene dal clps-
sica scalo statwmnilense di ”fmpl'un Roads,
Il resin ¢ carbone delle Rufr, che arriva

i SIRESEra ©

eon le 4 gra a henna del
ANSro mdo 0eOOrTOTH e
no i 20 are per scaricare
15000 tonm. di  carbone
da una nave come I
W acar Sindgaglia

a elestra

dalla cabina di una gra.

da Rotterdom. Anversa, Emden o Brema.

Il minerale di ferre nazionale, se si
esclude r;m'.rfrhn CAFICe  provenients dalli
Sardegna, giunge dall’ Elba, dove & im-
barcate at pum‘iﬁ delle ** Ferromin™, if
gruppa minerario facente capo alla * Fin-
sider”’. Per guante riguarda incece il
minerale estero (al quale nel 1956 la

febbraio
1957

precedents punte
massime  mensil

dic. 1956
1956
1956
1956

nov. 1956

dic.

“Cornigliano™ ha attinte per tl 470 rirci
del suo fubbizogne di tale materia prima)
le provenienze sono diverse n seconda del-
rimpﬂ:&:l ciit esse ¢ destinate, Per ;ﬂl
altifornt si impiegane le omatiti proves
nienti dalle miniere indigne i Goa e
tmbarcate a Mormugae, ¢ da quelle vene-
zuelane [ Puerto Ordasz). Per Uaceiaierin
il minerale estere arriva dal Brasele
(Fictoria), cfe ne fornisce attnalmente
alla “Cornigliane”™ 50000 tonnelloe il
Fanne in media, ¢ doll’ East Coast fndiona
{Madras, Masulipatam, Visagapetam),
Sona questi tra @ mincrali con pit alte
titole. di forro (68-00%, il brasiliano,
G6-67%, 'East Coast Indiane),

Per 'acciaieria arriva anche qualche
buen earieo dal Cile ¢ dalla Liberia, dove
pure si estraggonoe minerali ricchi di ferro,

f Iy prrmnm m_]'ml: non soltarto defla

=

“Corniglione™ ma anche dei ‘ilrfl'lff_pﬂﬁ

@ ‘-u'f; maidernt _prudmmrf esteri consiglio
di ;:r'rfm'.ﬂh:r:f minerale ricco in maode da
ridurre ol minimo i eonsumo dei com-
Buestehals.

La nostra visita of mole Nino Roneo
¢ cosi terminma. In alirt ariteeli ef tnol-
treremio nel cuore del nostro stobilimento,

il Invoro del gruista sichbede perieian e attenzione

segrenda la vin percorsa da quei 3 mi-
lioni o mes=zo di tennellate di materie
prime giunte in questi primi cingue anii
di mtivitd ol moele Nino Renco,

Un complesse come te “Corniglians™
¢ simile a wna cittd, nella quale ad agni
pusso i s puﬁ tmehattere 1R ocose nole e
1 Eose -mrprmrdmm' # Irovare argome 2
per tante sssercazioni singolari quanii so-
o & suei abitenti. Ma, certamente, alla
fire di ogni visita, potreme concluders —
come dopo gqueste al molo Nine Roneo —
che in ogni seftare o reparte di una Jh-
brica, pur dietre le piu prﬂ!ldfﬂw e stu-
fl:*frrc?m‘: maceliine elie si possans fmma-
gimare, ¢ sempre Muome, con la swea ini-
siativa, il suo spirvite di colleganzia o solr-
darieti con i compagni, a dere un signi-
fivato al lavero che compie, a farne qual-
cosa che sin f.fo'grh? di eszere  raccontale,




14
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in milioni 4i tonncllate

Visite dei familiari allo Stabilimento

Si comunica 2 tdito il personale che, a partire dal giorno 11
marzo ¢ &, riprenderanno le visite allo Stabilimento dei fami-
liari del dipendente che ne fara richiesta.

Le visite per gli operai ¢ impiegati dello stabilimente aveanno
luoga il giorno 11 di ogni mese,

Allo scopo di venire incontro all'interesse specifico del fami-
liari (per il lavoro svolto abitualmente dal loro congiunto), si &
pensato di programmare preventivamente le visite alle Stabili-
mento, segnalando pid fin dora quei reparti che di mese in mese
verranno illustrati con particolare attenzione:

Accialeria
Laminatoin a caldo

11 iarzo:. -
11 ipl'jlf —

11 maggio — Laminatoio a freddo
i1 piugno - Centrale Termica

11 luglie - Cokeria

11 agosto —  Altifoeni

1l personale ammesso alla visita non potri superare il numero
di 4o, tra familiari e dipendenti che si trovino in ferie, riposo
compensative o fuori orario di lvore. Qualora le rchieste
eecedessers il numers  massimio consentitn, s tercd  conlo,
nelle  precedenze, dell'ordine di presentazione delle domande
stesse,

Si raccomanda P'osservanza delle seguenti norme:

1. Ritirare apposito modulo presso le singole Portinerie, com-
pilarlo ¢ restituirlo alla Portineria stessa che provvederi a
farne inoltro all'Ufficio REU,

z. Ogni bambino dovel essere accompagnato da un congiunto.

3. 1 wvizitatori dovranno trovarst alle 15,00 precise nell’atrio di
Palazzo Bombrini (ingresso da Via L. Muratori).

I nominativi del personale ammesso alla visita, verranno e-
sposti di volta in wolta nelle varie portineric.

Per quanto riguarda invece gli impiegati della Sede e de-
gli uffici staceati le visite avranno luogo il primo sabato di
ognl mese a partire dal mese di aprile.

Si. prega la massima puntualith per quanto riguarda la
presentazione & Palazze Bombrini, e si richiama [Pattenione

degli interessati sullo spostamento d'orario (dalle ore 14,30
alle 13) dato Papprossimarsi della stagione calda.

Allogai INA-CASA

Si porta a conoscenza del personale dipendente che da parte
della gestione INA-CASA sono swati approvati i progerti dei
primi due caseggiati dei sei da costruirsi dalla Societd in appli-
caxione dell'art. 11 defla legge 1148 del 26 novembre 1955.

Poiche i detti progettl avevano gil precedentements ottenuta
Papprovazione dei competenti organi comunali, i relativi lavori
somo skati ormai appaltati e 31 prevede conseguentemente che,
entro la fine di marzo limpresa appaltatrice dard inixio ai lavorn,

Trattasi di un primo complessa di n 44 allogpi per comples-
givi n. 219,5 vani ¢ pid precisamente:

n. 3z appartamenti da vani 0. j
n, 7 appartamenti da vani n. &
n. ¢ appartament da vani n. 3,5

Tali appartamenti verranno assegnati con pamo di futurs
vendita ai dipendenti della Societd, oppuare in locazione in confor-
mita alle norme che regolano la gestione INA-CASA,

8i porta a conoscenza del personale che a suo tempo s & pre-
notato per assegnazione alloggio INA-CASA, secondo 1l bando
ariendale emesso in applicazione dell’art. & della legge 26-11-195%,
che il Consiglio di Amministrazione della Societh, in dam 3o
gennaio 1957, ba deliberato di procedere all’acquisto del terreno
di Calrinara, 4 suo tempo prescelio dalla maggiomnza dei pre-
notatari, per le costruzioni di alleggi con promessa di vendita,

1 singoli prenotatari saranno tenuti al corrente dello svolgi-
mento delle pratiche connesse alle costruziond in aggertn.

Prenotazione alloggi

In relazione ai programmi allo studio o in corso per la realiz-
zazione di case per i dipendent, al servizio competente occorre
conoscere le necessita del personale.

Pertanto nel pit breve tempo possibile gli interessan dovran-
no-segnalare le loro necessith all’'Ufficio RAS per il personale in
forza alla Sede, all'Ufhicio REU per il personale dello Stabilimento.

Le segnalazioni dovranno essere motivate ¢ documentate con
particolare riferimento ai casi di assoluta necessith ed urgenza.



[l premio Cornigliano

Tra i vari prodotti che si sono andati
affermando nel mondo in questi ultimi anng,
il lamiering smaltato con le sue svariatissime
applicazioni nella architettura ¢ nelledili-
zia & senza dubbio uno di quelli che ha
bruciato fe tappe nel modo pit vertiginosn,

Megli ultimi quindici anni la produzione
di smalati negli Stati Uniti ¢ aumentata
esattamente di venti volte per fatturato e il
nuove prodotto continua ad affermarsi an-
ng per anno oon crescente rapidit.

Al fine di promuovere anche in Italia s
applicazione del lamierino smaltato nellar-
chitettura ¢ nell’edilizia, la nostra socicth
ha voluto bandire il « Premio Caornigliano »
dotato di premi per 2 milioni ¢ mezzo di
lire, aperto ad architetti, ingegneri, disegna-
tori industriali, tecnici ed artisti residenti in
Italia,

| concorrenti dovranng presentare uno o
pilt progetti di esterni per negozi, esercizi
pubblici, stazioni di servizio, ece. da rea-
lizzare mediante Papplicazione di pannelli
di Jamierine d acciaio smaltate su strutture
preesistenti.

Finora la risposta al nostro bando di con-
corso & molto incoraggiante e gid numero-
sissime sono le lettere che o sono perve-
nute da tutta Italia ¢ nelle quali ¢f vengono
richiesti schiarimenti ¢ precisazioni.

Sempre allo scopo i dare la maggiore
diffusione al nostro premio, il giorna g feh-
braie scorse un folto gruppo di architetti
lombardi, appositamente organizzato da Mi-
fano, ha wvisitato il nostro stabilimento ed
il 25 dello stesso mese una conferenza stam-
pa & stata tenuta 4 Roma nei locali della
rivista « L' Architettura v per illustrare le fi-
nalita del concarso.

+*
Elezioni commissione interna

Nei giorni 21, 22 ¢ 23 gennaio & sono
svolte nel nostro stabilimento le clezioni
per il rinnevo della Commissione Interna.

[l dettaglio dei voti & il seguente:
Operii:

Cisl  woti 2966 (zz82) ()
Fiom » 712 (793)
Cianal » 245 (234)
) Ll " 11h (rzo)
impiegati:
Cisl  wvoti go8 (o8]
Cisnal » 44 (75)
Ul o g4 ()

[ 13 seggi sono stati cosl ripartiti:
Cisl 10, Fiom 2, Cisnal 1.

Risultano eletti: (operai) Del Canto Ri-
naldo, Bellei Mario, Barisone Giuseppe,
Griso Alfredo, Lansa Pietro, Scarsi Gio-
vanni, Turbati Rino, Tosini Luigi, per la
Cigl; Fasciotti Pietro, Casalino Giovanni,
per la Fiom; Viviani Enzo, per la Cisnal:
{impiegati) Lepori Bendamino, Parisi Aldo,
per la Cisl

(*) 1 mumeri fra paremtesi si riferiseomo
ai riseltati dell'anno precedente.

Dagli
entrerd a far parte delln Botta delln Sidermar. La modernn unith che siazza 15.800 1onn, sarh adibits

seali di Muoggione & scesa

al teasporio del carbone dagli Stati Unit per il nostro stabilimento.,

in mare

il 3 marze la nostea

motonave ** Orsa Minore ™

1g=

che

(arelle foder due momenti del varo)



oggi il ritmeo di produsicse della Fiat & sulle 1200 vetiyre al giorne, uns egni due minoti

na visita

alla Fiat

Ouesto articolo ¢ il primo i una serie che si propone di esaminare
la destinazione dei nostri prodotti e la trasformazione che di essi
viene fatta dalle nunterose industrie che fmpiegano i nostro . acciaio.

A Cornigliano c’era il sole, che giocava
con riflessi argentel sui rotoli di lamicrino
allineatd su un lungo treno mercl in par-
tenza per il nocd.

A Torine ho trovato la neve, € una leg-
pera coltre di nebbia che dava alla sua ar-
chitettura armoniosa una velatura divisio-
nista.

Ma io non ero venuto qui per fare pas-
segpiate romantiche lungo i viali del Va-
lenting, né per ammirare le piazee grandi
e regolari, né per comprare “tumin € sel-
ras” a Porta Palazzo.

Io ero venuto qui per seguire le tracce
di quei rotoli di aeciaio che avevo visto in
partenza a Cornigliano, ¢ quelle tracce mi
hanno portato alls FIAT, questa enorme
citth nella cittd, © meglio questa incarna-
zione moderna della cittd, che si accampa
ovungue, con ben venil stabilimenti, dove
lavorann oltre  sessantacinguemila  dipen-
denti.

Ho wisto cosi una Torino sconosciuta
{ma non troppo), una Torno inedita (ma
non mante), una Torino pulsante di lavoro
e di vita, che non & pid quella di Guido

Gogsano, né ane meno lacitd ded -
glanen’™.

Una cittd che io ho visto come una gl-
gantesca macching, dalle mille membra,
dove ¢f sono uomini, macchinari, cavi, fili,
schede perforate, nastri trasportatori, nas
vape immense, laci, color; ana macchina
dove entrame | nastel d'acciaio arrotolati
ed escono cleganti antomobili pronte per
["use,

La mila visita & cominciata, necessarii-
mente, dagli uffici centrali, posti in due
cleganti ¢ moderni palazzi di Corso Mar-
coni, a un tiro di schioppo dalla stazione di
Portz Nuova, dove mi & stata messa a
disposizione, con antica coOrtesin, una moo-
dernissima documentazione, che parla con
'eloguenza sintetica delle citre, di wna at-
tivith sempre crescente e di un ritmo pro-
duttiva che lascia perplessi.

el 1955, ad esempin, sono st costral-
te 228,714 automobili {:’Iur:cr:ntm.-cﬂmttumi-
lasettecentoquattondici! pan a seicentoven
tisei automobili al gioreo) oltre & 2. 5184
veienli industriali.

L'esportazione, partita praticamente da
zero nel dopopuerra ¢ plunta appena 3
g.0o0 nel "47, ba raggiunto nel "53 le 71.000
autovetture ¢ 1 settemile trattori,

Ma al momento attuale escono gid 1260
verture al giorno, ciog il doppio della pro-
duzione di un anno fa, vale a dire con largo
calenlo una vettura in meno di due minuti.

Dalla sede sono stato accompagnato alia
“Sezione Ferriere”, un impianto poderoso
¢ vastissimo, che rompe la pianura verso la
Stura con le alte ciminiere ¢ 1 forni rinca-
pnati.

Si trated oi una acciaieria Martin, una ac-
ciateria elettrica con g4 forni ad arco, un
lamimatoin Blooming, mold aled vari im-
pianu di laminazione a caldo etc., ¢ di un
impiants completo per la laminazione &
freddo.

B davanti # tale impianto, infaeti, che mw
ho trovato le lunghe fle di vagoni el M-
stei rotall di lamiera, con le loro brave
targhette “Corniglians S.p.A, ¢ nell'in-
terno montagne dei nostri rotoli, montagne
continuamente rinnovantesi, quotidiana-
mente, man mano che il laminatoio a fred-
do le inghiotte con voragis inesauribile.

Il processo & noto, € coOMuURnGUE per nol
intuitive: il postro acciaio viene acquistato
dalla Fiar laminato a caldo, ¢ subisce poi
il processo di laminazione a freddo. Ce
un impiante di decapaggio continuo, un
laminatolo reversibile a4 cilindri, da 8o
pollici, che ottiene nastri larghi fino a
1.8¢0 mm., quindi wn impianto di lavag-
gin, varic batterie di forni di ricottara in
cassa e, infine, un laminatoio per skin-
pass che ottiene un allungamento del na-
stro pard all'un per cento. Poi i roroli sono
tagliati da una cesoia automatica continua
e ridottl in lamiere e striscie.

Il reparto lavora 365 giomni all'anno,
con tre turni, ed uno speciale accordo tra
direzione e macstranze lo esclude da seio-




peri, fermare festive e da qualsiasi interra-
zione. Qui vengono decapate Soo tonnellate
di materiale al giorno, e ogni giorno escono,
tagliate in lamiere o sieiscie, oltre G5e
tonnellate. 8i capisce che se noi, ad esem.
pio, interrompessimo Pinvio dei rowoli
magazzing di questo impianto che 0 ho
ammirato per le sue montagne di materiale
si vuoterebbe in pochi giomi. L'economia
nazionale (¢ non fole nazionale) & armai
un eorpo unico, per cui b circolazione noa
puid arrestarsi in un qualungue singolo or-
Eano senxa compromettere Pequilibrio ge-
nerale,

Le lamiere dungue, lucide nella loro ve-
ste nuova, tagliate in dimensionl varie su
un piano rettangolare, st dvviano in pacchi
ordinati e scrupolosamente “identifican™ al
magazxing, donde wsciranno per raggiun-
pere |ovarl-stabiliment Fiat, a seconda che
siano destinare a diventare un frigorifero,
un trattore, un autocatro o ung elegante
vettues. Io le ho seguite, appunto, verso
guesta ultima destinazione, e mi sono tro-
vato cosi di fronte al famoso stabilimento di
Mirafiord, un eapolavoro di architettura
industriale ¢ di funzionalith, che abbraccia
una zona di 1.4oe.000 m?, dei quali Gzo.c00
di area coperta,

Le officine “Mirafiori" sono costruite a
planc orizzontale 'assoluto (Pespericnza ha
dimostrato essere questo il sistema migliore,
contrarfiamente a quanto sl pensavi quan-
do st costrui il “Lingotto”, stabilimento a
plana completamente verticale, nel quale
le lamiere entravano a Pimtﬂrcnﬂ e la
macchina nasceva via via ai  var piamni,
fino alla pu'sta di collaudo Fia.zzam sul tet-
to dell’edificio) con edifici dell'estensione
incredibile, dietro la facciata verticale co-
stituita dal palazzo degli uffid. Bisogna ag-
giungere che oo gli edifici corrone ol-
eee undici chilometri di galleric sotterranee,
menere. lo sviluppe dei binan ferroviar
imterni & oi oltre venti chilometri.

A fhanco (o = rergo, per essere precisi)
della enorme officing di lavorazione e di
montaggio delle partd meccaniche e della
carrozzeria delle astomobili, sorge il nodo
caratteristico della pista di collaudo lunga
due chilometri- ¢ mezzo.

Ma cominciamo dalle lamiere appena ar-
rivate: si tratta in questo caso di lamiers
da 2800 % 1.470 % 0,7, accumulate davant
alla “lingn 6", ciot alle grandi presse per lo
stampaggio a freddo della carrozzeria del-
la “6o0a™, Lo stampo & in gquesto momento
quello dei padiglioni, cioé del tetto della
vetturs. Le cel presse sono allineste una
dietrg altra, come demiurghi in aresa di
soffiare nuova forma, ciok nuova vit, nel-
le lamiere. La lamiera viene posta sotto la
18 pressa, della potenza di 1500 toonellace:
la pressa i abbasea, 51 malz, la lamicra ha
gid preso Ja forma del rtetto, e passa alla
seconda pressa. Una “schiacciara” silen-
zioza ¢ si passa alla rerza, e cosl fing alla
sesta, Nel dettaglio, vi dird che la prima
pressa “Forma® la lamiera con asione di

EUROPA OCCIDENTALE
treni continui e semi-continui per larghi nastri a caldo

1 - H. Y. Breedband « ljmuiden (Poesi Basi)

2 - Cornigliano 5.p. A - Genovo-Lornigliana (lfalia)

3 - Société anonyme métallurgique d’Espérance-Longdoz - Litge-Longder (Belgic)

4 - Société anonyme d' Ougrée-Marihaye - Likge-Ougrée (Belgia)

5 - Société lorroine de lominage confinu {SOLLAC) = Sérémonge-Ebonge (Francia)

& - The Stecl Company of Wales, Lid, - Margam, Port Talbol (Inghillerra)
7 - John Summers & Sons Lid. = Shotton, Chester (Inghilterra)

8 - Richord Thomos & Boldwins Lid. - Ebbw Yale {Inghilterra)

2 - August Thyssen Hithe A. G, = Dulsburg-Hamborn {Germania Occ.)

10 - Union sidérurgique du Mord de lo France (USIHOR) - Denaln-Montalolre (Francia)
11 = Yereinigte Oesterr, Eisen und Stahlwerke &. G. (YDEST) - Linz-Donavite {Ausiria)

Il Comsiglio d‘ﬁmmiuisuazione_dc]ja Finsider
in visita al nostro Stabilimento

Il giornn 4 marzo si é riunito a Genova, presso la nostra Societa i Consiglio di
Amwministrazione della  Finsider presieduto dal Dv. Antenio Ernesto Rossi e con e
partecipazione del Dr. Sernesi - Direttore Generale dell’ LRI, ¢ del Prof. Manuelli
- Direttore Generale della Finsider.

Diopo la rvinwione i Consiglio ha compinie una dettagliata ofsita al nostro sta-
bilimento soffermandosi con particolare inferesse presso ©onwovs fmpianti che permet-
teranno di raggiungere una produzione di 1 milione di towmellate di acciaio, meta
che fino a qualche tempo fa sarebbe sembrata del tutto frvageivngibile,
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le Bapeate delle velturs vengono trasportate dalle presse medionte une serie di convagliator

1.|.|.'|'|':|pi|:‘: punEcnamento, ln seconda Pressa
rrancia la luce anteriore € quella posteriore
{cing trancia le due finestre del padighone,
che cadono da un lato come i rtaghi di pa-
sta quando si fanno i ravioli), Ia terza rifila
le due luel, la quarta effertua una rifinitura
perimetrale, cioé trancia via i bordi), la
quinta di un assestamento definitive ¢ la
sesta pressa fa la risvolamra delle 1!:1!:
anterior,

|;r|:u| di che il * iﬂ{l“']_'lilll'lf“ & terminaro,
Ma tutto guesto avviene in pochi secondi,
una lamiera dopo Paltra, una pressa dopo
Paltra, i solito un loto di guesto genere
si agpira sui nove-diecimila peszi; poi st
cambiano gli stampi (si metteranno quelli
per la fancata destra, per la fancata sini-
stra, per le portiere uc} e & ricomincia.
Frattanto, nelle altre “linee™ di presse, &y-

yiene lo stesso per i tipi M1.100", “1.g007
M
Daopo ll: presse i “pexe” si affidano ai

tm:i}unmur] AL, '..]ULS'[:I hﬂl‘tdllh] ¢ af-
fascinanti protagonisti del reparto. Soprea
le vostre teste vedete girare, come in ung
giostra, le portiere, i padiglioni, le fiancate,
nel loro lucente colore argenteo,

Maa questo punto si entra nel vive della
produzicne ¢ del montaggio, in un “luna

sark™ enorme, che si perde a vist doc-
chio, dove le corsie sono costituite da cen-
tinaia ¢ centinaia di macchine di ogni tipo,
sorvegliate da operai in tuta blu, ¢ col sof-
fitto che nen si vede, & causa di queste
“miosire’” che traspormano in volute sinuose
1 loro “peza’

Dapprima le diverse parti che ho descrit-
to. che confluiscono nella’ misura volata
(r'u:—&, ovVIAmente, ante portere, LAncl pa-
diglioni, tante fiincate ctc.) al punto di
saldatura, dove la wettura, cioé la carros-
zeria, naszce nel suo scheletrs, in men che
“un far”. Io sono rimasto shalordico: sul
manichino  (chiamiamolo eosl) sonp po-
sate le diverse parti, tre operai con salda-
trici multiple si avvicinano ¢ “sparano”
aleune raffiche: tata, taratata, tata ta. La
carrozseria & saldam e pronm. Lareesto &
di pur._'h! secondi. E la SIOSITA continua a
glrare, con le sue carroereric che se ne
vanno alla verniciatura, alia posa dei sedili,
eI,

Poi tornano, sempre appese per "aria,
cod loro vivaci colorl, ed il binario acreo
le portera esattamente sulla catena di mon-
tagpio, sulla rispettiva catena di montag-
gio, naturalmente, cheé ce me sono artual-
mente tre: una per la popolare “600”, u

jjl 1]

Wi i

per la “rroo” sia normyle che TV, e una
per le “r400" € *r.9oe™

Le “catene di montaggio seecessiva’
sono semplicemente shalorditive, per la
precisione cronometrica delle operazioni,
per la rapidity, per il sincronismo, per Pap-
parente semplicith che masconde invece (&
intaitive) wna complessith di problemi e di
soluzioni: fa pensare a certe costruzioni in-
fanth oon '|1-araﬂi:h:pipm:|i. uno - sull’ alero,
fino ad ottenere il eastello incantaro; o ad
un solitario di carte perfettamente ruscito,
dove eon trepidazione $i teme di vedere una
carta fuori Pnttu ed invece tutte va a po-=
sto, ool massimo ordine,

La catena ha inizio con la posa dell’as-
sale posteriore, che si collega pai con la
:;*5n1|s~:||:|:|1.;_ e le runte an:gnun & cosi via,
I “!—.”-lFT” sopo collocan in stazioni soc-
eessive ai due lat della “catena”, per cosi
dire a lisca di pesce.

E qui bisognerd aprirc una breve paren-
tesi per il motone ¢ le apparecchiature elet-
triche: essi hanno subito un ciclo di lave-
razioni che i hanno portad, alla fine, al-
I'appuntaments, eioé al loro posto nella “li-
soi di }w,s.:-;-" [l basamento del motore, il
gruppo dei cilindr, il cambio di velocitd,
tutto insomma ha seguito wna lunga linea



Fumto, acquistata o sun forma,
gi myvin vermsa il moniaggio finale

di lavorazione automatizzata, con macchine
che complona #ei o sette operazioni basi-
lari in una volta, e con nastri traspotatori
che corrono, a differenza di quelli delle
carroxzerie, sul paviments o addirittura
sotto il pavimento, per non ingombrare
punti di passaggio. Cosi, man mano che
la “linea™ corre in avant, 51 pone il eam-
bio, il volante, il motore. Per i tipl “1,100"
& la earrozzeria che scende a ricevere il°
motore (dato che & pid leggera), per la
Yfoo® & invece il motore (che & pin leg-
gero) che sale a rapgiungere la carrozzerin,
Intanto, in stazioni successive, si sah messo
a punto limpianto clettrico, Iimborttitara
interna, i comandi, etc, poi s montano
le ruote, finchi la vettura & ormai completa,
Le ruote gid toccano terra, sio prova l'im-
pianto clettricn, si mette la benzioa, la
vettura & pronta, sale al volante un operaio
collaudatore e se la porta via, alle prove,
Le prove vengono effettuate per una gran
percentuale su due rolli (come fanno i ci-
elisti quando si allepano in palestra), per
una percentuale: minore di vetture sulla. pi-
sta di eollauda oppure direttamente salla

strada. v : s
cercato di raccontare col pia realistico dei

linguaggi, quale largomento richiedeva.
Ma i colord, oh! 1 color di quelle aute
che viaggiavano per il soffitto, come erano
vivi, ¢ come parlavane di aria aperta, di
Capito? Questa la favola ehe io ho ve-  serade assolate, di una umanitd indaffarata
duta coi miei occhi alla Fiay, e che ho oppur sognante, E di civetteria: ¢'erano

Dal momento dell’inizio della “carena”
{posa dell’assale posteriore) al momento di
uscita della vetturd ol suoi mezzi passano
in media due ore e mezza.

- =

dal momento dell'ivixio delln “catena™ al
mopgento in oeui lo veltura & pronia ad pscire
sulle strade passana -circa 2 ore o mesm

tami 1 colori pit tenai, € ogni tanto anche
quelli pit vivi, che volevano far colpo.
D Annunzio aveva ragione a dive che Pauto
& femmina.

Qui infatti Torino, la capitale della mo-
da femminile, veste ad opni cambiar di
stagione le sue auto coi color pit belli.

CECA. - Produzione di ghisa nel 1955 & 1956 (compresi la ghisa manganesifera ed il Fe-Ma carburato)

Varinesi onme
pl:-mrnluﬁlt lf_f']
T 68 6ud
+ 45 + 49
Lermunnia Belgio Fruneia Sarre ltalia
000 1. 1955 16,483 5320 10.941 ZBTH 1.667
1956 17.576 5662 11.436 3020 19346

+ T4
, "
= 0,7
H
Lussscmburgo Dlada totale CEAA.
3048 [ 41,0035

3.2T6 Gl 43.565




o siniera dailales o basse;

® quadro di Emilic Podesti,
prima preoda di pittura al
primeo concorsa di pittura
& seultura bandite v i socl
del nostro dopolavors azien.
dale.

@ giin a Moena organizzain
dalln  semione spart inver-
nali il 29-13 .56,

@ concerto vocale & strumens
tale con Is parteckpaziono
del soprans Giovanoa Vioe
e del baritono Sergio Taechi.

® “La contading astuts * di
G B. Pergolesd « stata Fitp-
presenfata nel  salone i
Palaesa Bombeind 31 10 1.57.

4 La befoon def phecoli nel

mosiro Stabilimente.




